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— 请仔细阅读本手册，并保存备用。 

* 在操作以前，请透彻阅读安全说明，直到理解为止。 

* 请把本手册放在随手可拿到的地方，以便能立即取来参考。 
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请 注 意 

● 关于防止无线电干扰 

 

声明 

此为 A级产品，在生活环境中，该产品可能会造成无线电干扰。在这种情况下，可能需要用户对

其干扰采取切实可行的措施。 

 
● 中国能效标志 

  本机器的能效标志如下。 
 

 
 

 
●说明书内容的修改 

本说明书中的内容会根据产品的改进情况进行变更，恕不另行预告。 

 

●复制/翻译 

禁止擅自复制本说明书中的全部或部分内容，或将其翻译成其他语言。 
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前   言 

 

* 本手册描述使用本打印机的须知和步骤。 

* 请仔细阅读本手册，以便实现最佳性能和安全操作。 

* 在仔细阅读本手册后，请把它放在近便之处，以便能迅速拿来参考。 

* 每当您在操作过程中碰到问题，请阅读本手册后再继续使用。 

 

 

 

 

注： 

● 本手册包含的信息将根据硬件改进情况进行变更，恕不事先通知。 

● 在未事先得到书面许可的情况下，本硬件操作手册任一部分都不得复制。 

 

 

 

 

 

* 静电放电 

在低温度环境下，静电会因人员或纸张的移动而产生，并容易在衣服或本机器中累积起来，特别

是累积在人体中的静电，当人体与本机器接触而放电时，能使人略有痛感。 

放电也能引起来路不明的突发故障。为了把这些问题减小到最低程度，重要的是要使工作环境保

持合适的温度，尤其在冬天更应如此。 
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为了安全而正确地使用打印机 

 安全－1

使用上的注意事项 

 

 

●使用之前请认真通读本说明书，以便能够正确使用。 

●读后请务必将本说明书放在便于取用之处，以便能够随时查阅。 

●请按照本说明书中的说明和步骤操作本打印机。 

●请务必遵守本打印机和本说明书的各种注意事项，否则会造成人身伤害或损坏打印机。 

 

 
使用之前 

●关于图示符号 为了使您安全而正确地使用本机，防止对您或其他人员造成人身危害和财产损失，

本机和本说明书采用了多种图示符号。这些符号的含义如下： 

 

   警告：表示如果无视这一警示，操作有误，则有导致人员死亡或严重伤害的潜在危险。 
 

注意：表示如果无视这一警示，操作有误，则有导致人员伤害或财物损失的潜在危险。 

 

此外，“留意事项”部分表示那些与人身安全没有直接关系的安全提示。 

 

 

操作或动作 

●请勿进行本说明书要求以外的其他任何操作或动作。 

当打印机出现问题时，请首先切割电源，拔掉电源插座上的电源线（或断开配电盘开关），然后与经销

商或相关技术人员联系。 

 

自己也要当心 

●虽说打印机和说明书中的注意事项是经过周密考虑后给出的，但也可能发生意想不到的情况，因此在

操作本打印机时，您不仅应当按照说明行事，而且还应始终注意自身安全。 
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 安全－2 

 

  警    告 

■万一发生异常情况时 

●万一在使用期间发生过热、冒烟、异常声音、

异常气味等异常情况时，必须立即关掉电源开

关，并将电源线从电源插座上拔出。 

如果继续使用，则会引起火灾或触电等事故。 

 

●万一水、液体、金属片等异物进入打印机内

部，必须立即关掉电源开关，并将电源线从电

源插座上拔出。 

如果继续使用，则会引起火灾或触电等事故。 

■请勿将物品放在打印机上 

●请勿将别针、回形针等金属物品以及花瓶、

花盆等盛有水的容器放在打印机上。如果这些

物品落入打印机中，则会引起火灾或触电等事

故。 

 

■请勿使用非指定的电源 

●请勿使用非指定的电源电压。否则会引起火

灾或触电等事故。 

 

●请使用带有地线的插座。 

为了防止触电事故，请使用带有地线的插座。 

 

■请勿在同一电源插座上连接多个电源插头 

●请勿在同一电源插座上连接多个电源插头，

否则会引起火灾事故，并使所使用的电量超过

规定量，断路器断路，进而给其他设备造成不

良影响。 

■必须保护好电源线 

●请勿将重物压在电源线上，也不要拉扯、弯

曲或改装电源线，否则会破坏电源线，进而引

起火灾或触电等事故。 

 

●应使用随机附带的电源线。如果使用非随机

附带的电源线，则会引起火灾或触电等事故。 

 

●请勿将电源线压在打印机下面，否则会损伤

电源线，进而引起火灾或触电等事故。如果电

源线上遮盖着其它东西，则可能会无意间将重

物压在电源线上，因此应小心从事。 

 

●如果电源线受损（芯线挤出或断线等），应

请经销商或相关技术人员更换电源线。 

如果继续使用，则会引起火灾或触电事故。 

 

●插入电源插头时应首先确认插头上没有粘附

灰尘，然后紧紧插入电源插座并确认插头没有

松动。如果插头上粘附有灰尘，或者插头与插

座的连接不完全，则会引起火灾或触电等事故。 

■请勿将异物放入打印机中 

●请勿将金属类物品或易燃物等异物插入或塞

入打印机的通风口，否则会引起火灾或触电等

事故。 
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 安全－3

 

  警    告 

■请勿卸下用螺丝固定的盖子 

●用螺丝固定起来的盖子的内部装有旋转部

件、高温部件以及会引起触电事故的部件，因

此切勿打开盖子。 

 

●手、衣袖、头发以及领带等物碰到旋转部件

时有被卷入的可能，非常危险，因此切勿触碰

旋转部件。 

■勿使打印机遭受撞击 

●万一打印机掉到地上或部件破损时，必须立

即关掉打印机上的电源开关，切割打印机的配

电盘开关，然后与经销商或相关技术人员联系。

如果继续使用，则会引起火灾或触电等事故。 

■请勿擅自改装 

●请勿随意改装打印机，否则会引起火灾或触

电等事故。 
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 安全－4 

 

  警    告 

■注意标签 

●注意标签上有使用打印机时与人体安全有关

的注意事项，其位置如下图所示。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

■请勿堵住通风口 

●请勿堵住打印机的通风口。如果通风口被堵

住，打印机内部的热量便会积聚起来，从而引

起火灾事故。 

■搬运打印机时的注意事项 

●搬运打印机前，务请首先拔出电源线，并拆

除其它外部连线以及防止翻倒用的金属物件

等，否则打印机或电线将会变形或受损，从而

引起火灾或触电等事故。 

■使用时请将盖子和门关上 

●为了保证安全和减少噪音，请在打印机工作

期间将盖子和门关上。 

■请勿爬在或靠在打印机上，也不要将重物放

在打印机上 

●请勿爬在或靠在打印机上，否则会损坏打印

机或使其翻倒，从而引起受伤事故。 

 

●请勿将重物放在打印机上，否则会损坏打印

机，或使打印机因失去平衡而翻倒或掉落，从

而引起人身伤害事故。 

■切断电源时的注意事项 

●切断电源后，必须等待 5 秒钟以上才能再次

接通电源。如果在 5 秒钟以内再次接通电源，

则可能无法立即接通电源。在此请况下，必须

切断电源，等 30 秒以后再次接通电源。 

 

●当与计算机等其他设备处于联机状态时，除

了遇到紧急情况之外，请勿切断打印机的电源

开关，否则可能会造成数据损失。特别是在打

印机正在打印的情况下，如果切断电源开关，

打印结果将得不到保障，乃至于不得不重新打

印。 

■装入打印纸或更换色带时的注意事项 

●装入打印纸或更换色带之前，应首先确认打

印机构部分已经完全停止运转。 

 

●装入打印纸或更换色带后，应事先进行测试

打印以检查打印效果。 

■打印开始和结束时的注意事项 

●在进行正式打印作业前，应事先进行测试打

印以检查打印质量。在打印作业结束之后，也

应检查打印材料的打印质量，必要时可重新打

印。 
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  注    意 

■请勿乱拉电源线 

●勿使电源线靠近高温器具，否则电源线的外

部包层将被熔化，从而造成火灾或触电等事故。 

 

●将电源线插入电源插座或从中拔出时，请务

必握住电源插头。如果使劲硬拉电源线，则会

将其拉断。 

■使用接口电缆时的注意事项 

●请勿在接通电源的情况下插入或拔出接口电

缆。 

■请勿将手放入打印机内 

●为了安全起见，请勿随意将手放入打印机内，

否则会碰到打印机构部分，从而引起伤害事故。 

 

●打印机构部分的磁铁会造成手表故障。 

 

■必须定期检查和清洁打印机 

●为了保持打印机的打印质量，必须定期检查

和清洁打印机。必须请专门的技术人员来定期

检查打印机。 

■勿使打印机靠近收音机或电视机 

●如果将打印机放在收音机或电视机附近，相

互之间会产生干扰。当电视机或收音机产生杂

音时，请采取下列措施： 

·使打印机尽可能远离电视机或收音机。 

·改变电视机或收音机的天线方向。 

·使用不同的插座。 

■清洁打印机时 

●清洁打印机前，请务必切割打印机的电源开

关。 

 

●必须用干净的干布、或用在水或中性洗涤剂

中沾湿并被拧干的布来擦拭打印机外部的污

秽，而不要使用汽油、稀释剂等挥发性有机溶

剂或药品、化学抹布等，否则将使打印机变形、

变色或发生故障。 

■长期不用打印机时 

●为了安全起见，当因长期休假或旅行等原因

而长时间不使用打印机时，请务必将电源线从

电源插座上拔出。 

■关于打印纸和色带 

●请务必使用符合规格的打印纸和纯正色带。

如果使用规定以外的打印纸和色带，则无法保

证打印机的可靠性和使用寿命。 

 

■使用打印机时的注意事项 

●请勿在尚未装入打印纸或色带的情况下进行

打印，否则会损坏打印机。 

 

●在打印过程中切勿操作各种手柄，否则会损

坏打印机。 
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  注    意 

■在室内移动打印机时 

●应请相关技术人员来移动打印机。 

●打印机重达 50 公斤以上，因此移动打印机时必须由两个以上的工作人员共同进行。 

●打印机通过地毯或树脂涂层地板时会产生静电。 

移动到新的位置后，请立即用裸手握住如图所示的金属工具，并使金属工具的先端触碰打印机的

金属板以消去静电。只有在用上述方法去掉静电后方可开始作业。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

■设置环境 

●为了正确而安全地使用打印机，请勿将其设置在下列场所： 

(1)  温度和湿度过高或过低的地方 

     建议在下列环境条件下使用打印机： 

       温度 10～30℃ 

       湿度 35～65％ 

(2)  冷气机、暖气机、换气口、加湿器等设备的风直接吹得到的地方 

(3)  暖炉、取暖器等加热器具的附近 

(4)  温度急剧变化的地方 

(5)  阳光直射得到的地方 

(6)  通风不畅的地方 

(7)  多尘或多振动的地方 

(8)  挥发性可燃物或窗帘的附近 

(9)  地板不牢靠的地方 

 (10) 地板不平的地方 

 
 

金属板 

嗩 
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  注    意 

■使用非正版色带会造成您的打印机发生严重故障，影响到您的正常工作并造成您不必要的损失。 

 

 

 

 

 

●非正版色带引起的打印头堵塞： 

当打印头堵塞时会引起打印缺漏，污迹等故障。严重时会导致打印头不能正常动作而使您必须更

换打印头。 

 

 

 

 

 

 

 

 

打印头附近粘了大量劣质油墨 

 

 

 

 

 

 

 

 

打印头堵塞 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

         

正常的打印结果                              打印头堵塞时的打印结果 

      

 

 

请务必使用正版色带! 

如因使用非正版色带而造成打印机故障时,您的打印机可能得不到原厂正常

的保修或维修支持! 



 
 

为了安全而正确地使用打印机 
 

 安全－8 

 

  注    意 

●非正版色带的杂质造成打印针的磨损： 

当打印针被磨损时，文字笔划会变粗或缺漏，打印浓度也会降低。 

在此情况下必须通过更换打印头才能解决问题。 

 

 

 

 

 

 

 

     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 

 

正常的打印结果             打印针磨损时的打印结果 
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  注    意 

●非正版色带造成的色带轮损坏： 

非正版色带的连接部位容易破裂，当连接部位发生破裂时会发生色带被卷入色带轮以及打印针

勾挂色带的故障。如色带被卷入色带轮会造成色带轮的损坏而您必须更换该部件。 

 

 

 

 

 

 

 

     

 

 

 

           卷色带故障 图 1              卷色带故障 图 2 

      

■为避免不必要的损失,保证您打印任务的正常运行,请在您的打印机上使用 KD 正版色带芯。在购买

更换用色带时，请向您的代理商指定购买如下图所示制造编号为 N104677C 的 KD 正版色带芯。(适用

于 KD350C+/380MS/650C+/680MS/350C/450C/480MS/650C/800C/880MS/300C/400C/500C/600C) 

 

 

 

 

 

 

 

 
KD 正版色带芯 

 

 

 

※  如发生因使用非正版色带而造成的打印机故障或损害，无论该机器是否处于保修期内，您

的打印机都将可能得不到原厂和其代理商的正常保修或维修服务。 

为保证您机器的安全和品质以及您工作的正常进行，请务必使用 KD 正版色带。 
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第1章  打印机的设置及连接 

1.1  设置之前 

设置打印机之前应首先完成下列事项： 

·自备好测试打印时用的打印纸（宽度为 381mm （15 英寸）的连续打印纸）。 

·与计算机连接时所需的各类接口电缆（Centronics/LAN/USB/RS232C 等），请用户自备。 

·附件与打印机包装在一起。如果发现附件与规定数量不符或受到损伤，请与本公司的销售人员联系。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

KD680MS



1  装置的设置与连接 

 1-2

1.2  设置打印机 

 

留意事项 

应将打印机设置在没有倾斜的水平地面上。 

 

 

1.2.1  拆卸运输用粘带并确认附件 

1. 打开上盖，拆除贴在下图所示的各个部分上的所有运输用粘带，接着重新盖好上盖。 

 

 

 

 

 

 

 

运输用粘带 运输用粘带 

 

上盖
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2.  确认下列附件是否齐备： 

□ 副色带盒（装有色带） 

 

 

 

 

 

 

 

 

□ 墨比乌斯 

 

 

 

 

 

□ 电源线（带有插头的软线） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

□ 光盘（内含打印机驱动程序及各类说明书） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

塑料袋 
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3.  确认下列积纸组件是否齐备： 

□ 护栏（2 个） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



1  装置的设置与连接 

 1-5

1.2.2  安装电源线（带有插头的软线） 

将电源线（带有插头的软线）插入打印机上的电源插口。 

 

 

 

 

 

 

 

 

电源插口 

电源线 
（带有插头的软线） 
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1.2.3  安装积纸组件 

 

1. 将护栏安装到纸架上。（应根据所用连续打印纸的页长来安装，详情请参阅“2.3.2 安装护栏”一节。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

KD680MS 

 

 

护栏 
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1.2.4  安装副色带盒 

1. 打开上盖，接着将 FT 杆推至“OPEN”位置以打开送纸

部分。 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. 卸下色带盒盖。 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. 将墨比乌斯装在色带盒的左侧。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. 卸下副色带盒的上盖，接着使导向板处于右侧，连同

箱子一起装入色带盒内。 

 

 

 

 

上盖

导向板 

墨比乌斯 

色带盒盖 

色带盒
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5. 松开副色带盒内箱左侧的舌钩。 

 

 

 

 

 

 

 

6. 在按住副色带盒导向板的同时，按箭头所示方向将副

色带盒的内箱向外拉，然后取下导向板。 

 

 

 

 

 

7. 拧松螺钉 ⑧，将色带掩模盖 ⑨ 拉至身前方向，然后拧

紧螺钉 ⑧。 

8. 按 ①～⑥ 的顺序安装色带。 

 

 

 

 

 

①②：在朝箭头所示方向按压色带阻滞器杆的同时，将色带

依次绕过 ① 和 ② 两处。 

 

 

 

 

 

 

③～⑤：使色带依次绕过色带导向板（左）③、色带掩膜 ④ 

和色带导向板（右）⑤。 

 

 注意 

色带掩膜的边缘非常锋利，如果不慎碰到上面，则有

可能划伤皮肤，因此应特别当心。 

导向板 

留意事项 

安装色带时请务必小心，以免发生扭曲缠绕。 

② 
① 

舌钩 

打印针销 

④ 

色带 

  打印锤

④ ⑤ 

⑥

⑦

① 

②

③ ⑧ 

⑨
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留意事项 

应确保色带位于色带掩膜的前面（打印锤与色带掩膜之间）。 

 

 

⑥～⑦：将色带挂在色带传感器 ⑥ 上，接着在朝箭头

所示方向按压色带轮杆的同时，将色带绕过色带轮 

⑦。 

 

9. 顺时针旋转色带进给旋钮以拉紧色带。 

 

10. 拧松螺钉 ⑧，将色带掩模盖 ⑨ 拉至拖纸链侧，

然后拧紧螺钉 ⑧。 

 

11.合上色带盒盖。 

 

12. 把 FT 杆朝前拉以合上送纸部分。 

 

13. 合上上盖。 

 

 

 

 

⑦ 

色带进给旋钮 

色带轮杆 
⑥ 
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1.2.5  连接接口电缆 

将接口电缆连接到相应的接口上。 

 

(a) 如果接口插入了并口线，LAN和USB接口将被屏蔽，无法使用。 
(b) 如果通过操作面板更改了接口选项设置，请根据设置连接相应的接口电缆后重新启动打印机。 
(c) 如果接口选项设置为自动，打印机将根据重新开机时所插入的接口电缆种类决定当前有效 
接口类型，详情如下： 

(c-1) 当接口只插入一种接口电缆时 
     所插电

缆 

接口类型 

并口 LAN USB 串口 

并口 有效 无效 无效 无效 

LAN 无效 有效 无效 无效 

USB 无效 无效 有效 无效 

串口 无效 无效 无效 有效 

(c-2) 当接口同时插入几种接口电缆时 
所插电缆 

接口类型 并口+其他 无并口 
 

并口 有效 无效 
LAN 无效 有效 
USB 无效 有效 
串口 无效 有效 

(c-3) 开机时接口没有插入任何种类的电缆，则接口类型根据其后所插电缆而定 
所插电缆 

接口类型 并口 LAN USB 串口 

并口 无效 无效 无效 无效 

LAN 无效 有效 无效 无效 

USB 无效 无效 有效 无效 

串口 无效 无效 无效 无效 

(d) 当监控程序版本为 Rev.D 或以上,且当前有效接口类型为 LAN 或 USB 时, 操作面板在脱机状态下 

可同时显示监控程序版本和接口程序版本,如 Rev.D/D(后者为接口程序版本) 

否则，操作面板在脱机状态下只显示监控程序版本，如 Rev.D 

 

 

 

 

 

 

RS232C接口 

Centconics接口 
USB接口 

LAN 接口 
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第2章  打印之前 

2.1  各部分的名称和功能 

2.1.1  外观和名称 

前面 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  背面 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

KD680MS 

操作面板 

电源开关 

入纸口 

上盖 

护栏 
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2.1.2  打印机构部分的名称 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

FT杆 

拖纸链锁紧杆 

手动进给旋钮 

列刻度 

色带掩膜盖

拖纸链

TOF指示器 
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2.1.3  打印机构部分的功能 

名称 功能 

TOF 指示器 用来在装纸时对准打印起始行。 

拖纸链和拖纸链锁紧杆 

用来调节打印纸宽度和打印位置。 

当抓住拖纸链锁紧杆时，锁紧状态将被解除，并可左右移动拖纸链。

如果松开锁紧杆，则变为锁紧状态。 

手动进给旋钮 用于手动送纸。 

FT 杆 

用于下列目的： 

(1) 根据打印纸的厚度改变打印锤与打印辊之间的间隙时。 

(2) 分开或合上打印辊以便更换打印纸或色带时。 

FT杆可在刻度的指示范围 (1～6) 内调节打印锤与打印辊之间的间隙。

如果将FT杆一直按到底，打印辊与打印锤之间的间隙将达到最大（开）。

列刻度 用来调节水平方向的打印位置。 

色带掩膜盖 
仅在清洁、检查、更换色带或色带掩模时打开或闭合。 

留意事项：打印期间通常应保持闭合状态。 



2  打印之前 

2-4 

2.1.4  操作面板 

 

 

 

 

 

 

 

 

键/指示灯 名    称 
*可用模式 

联机/脱机 
功    能 

□ 电源 电源指示灯（绿色） － 接通打印机电源后发亮。 

□ 报警 报警指示灯（橙色） － 当打印机发生故障时发亮。 

联机键 联机/脱机 用来切换联机模式和脱机模式。每按一次，

联机模式和脱机模式便会交替切换一次。 

当出现错误显示时，按此键可将其清除（请

参阅第 4.2 节）。如果缺纸检测处理设定是

“重写”，则当打印纸剩余量在打印纸终端

检测后变为约 25.4mm（1 英寸）时，按此

键可进行 1 行的重写打印。 
 

联机指示灯（绿色） － 当打印机处于联机模式（即打印机可以打印

从上位装置（计算机等）发送来的数据）时，

本指示灯发亮。当打印机处于脱机模式（即

打印机不能打印从上位装置（计算机等）发

送来的数据）时，本指示灯则不发亮。 

 

换页键 脱机 每按一次，便会送纸到下一个 TOF 位置。 

 浏览/取纸键 脱机 根据菜单选择，按下该键会实行浏览打印结

果或顶部取纸之动作。 

浏览：浏览后打印位置复原 

取纸：取纸后打印位置定为下一个ＴＯＦ 

 

 

微调前进键 脱机 每按一次，打印纸便会前进约 0.14mm

（1/180 英寸）。如果连续不断地按，则将

变为前进换行 

 

 

微调后退键 脱机 每按一次，打印纸便会后退约 0.14mm

（1/180 英寸）。如果连续不断地按，则将

变为后退换行。 

 

联机 

换页 

浏览 

取纸 

微调 

微调 

超 高

高速 
普通 
仿 信

信函 

打 印 模

联机 换页 

装纸测试设置复位 

微调 电源

报警

浏览 
取纸 微调
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键/指示灯 名    称 
*可用模式 

联机/脱机 
功    能 

装纸键 脱机 如果将打印纸与 TOF 指示器对准后

按此键，打印纸将后退到 TOF 位置。

请参阅“2.7.2 调节打印起始位置”

一节。 

 

装纸指示灯（绿色） － 当打印纸处于 TOF 位置时发亮。 

测试键 脱机 按此键 1 秒钟后，再按一次将进行

测试打印。再按一次，则停止测试

打印。 
 

测试指示灯（绿色） － 指示灯在测试打印时发亮。 

 
设置键 脱机 按此键后，工作模式将变为操作员

模式，从而可以设定打印条件。 

 

复位键 脱机 

发生故障时 

按此键约 3 秒钟后，蜂鸣器将鸣叫

一声，打印机也同时被复位。 

发生故障时按此键将停止蜂鸣器。 

打印模式键 脱机 按此键后，打印模式将依次切换。  

请参阅“3.1 打印方法”一节。 

超高速打印指示灯（绿

色） 

－ 当选择了超高速打印模式时，本指

示灯发亮。 

高速打印指示灯（绿色） － 当选择了高速打印模式时，本指示

灯发亮。 

普通打印指示灯（绿色） － 当选择了普通打印模式时，本指示

灯发亮。在通常情况下，只要接通

打印机电源，本指示灯便会发亮。 

仿信函打印指示灯（绿

色） 

－ 当选择了仿信函打印模式时，本指

示灯发亮。 

 

 

 

 

 

 

信函打印指示灯（绿色） － 当选择了信函打印模式时，本指示

灯发亮。 

 
信息显示屏 

 

－ 显示打印机的状态。 

注 1) 关于各种模式的打印速度和密度，请参考附录 A“机器规格”。 

注 2) 只有在各自的可用模式下才能操作相应的键。 

 

装 纸 

测 试 

设 置 

复 位 

打印模式 

超高速 
 
高速 
 
普通 
 
仿信函 
 
信函 

注 1)
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2.2  接通/切断电源 

2.2.1  接通电源 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. 接通位于打印机左侧面上的电源开关。（按开关的“|”侧） 

 

 

 

 

 

 

2. 操作面板上的电源指示灯发亮。 

 

 

 

 

3. 联机指示灯发亮。 

 

 

 

留 意 事 项 

如果打印机电源不能接通，或者报警指示灯发亮，或者操作面板的显示

屏上出现信息显示，则请参阅第 4章“发生故障时”中的相关内容。 

 

 

超 高

高速 
普通 
仿 信

信函 

打印模

联机 换页 

装纸测试设置复位 

微调 电源

报警

浏览 
取纸 微调
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2.2.2 切断电源 

1. 确认打印过程已经结束。 

 

 

 

2. 切断位于打印机左侧面上的电源开关（按开关的“O”侧）。 

 

 

 

4. 电源指示灯熄灭。 

 

  注  意 

请勿在打印机工作期间切断电源。 

切断电源后，应在至少 5 秒钟后方可再次接通电源。 

 

留 意 事 项 

切断电源后，操作面板的状态显示屏上有时会立即出现“POWER OFF”（电源断

开）等信息，但这并不意味打印机发生了故障。 

 

2.2.3 省电模式 

 本打印机在连续 10 分钟内接收不到印刷数据时将进入省电模式。此时操作面板的显示屏上会表示出

[POWER SAVING]的信息。如果在联机状态下向打印机发送印刷数据，省电模式将会被解除。 
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2.3  换纸 

2.3.1  装纸(如果使用顶部取纸功能，请参考 2.3.1_1) 

1. 确认操作面板上的联机指示灯已经熄灭。 

如果联机指示灯发亮，则请按 联机 键使之熄灭。 

 

 

2. 如果有已经打印过的纸张，请将其取出。（请参阅“2.3.3 卸纸”一节） 

 

 

3. 把 FT 杆往后推至“OPEN”位置以分开送纸部分。 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. 从纸箱中取出打印纸，接着按照下图所示使打印面朝上将其摆放端直。 

 

留 意 事 项 

如果使用原封不动地装在纸箱中的打印纸，则会出现卡纸故障。 
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5. 将左右两侧的拖纸链锁紧杆扳向下方，接着将拖纸链

的位置移动到左右两端并打开拖纸链盖。 

 

 

 

 

 

 

 

 

6. 将打印纸的前端插入入纸口，接着上推到拖纸链

位置。 

 

 

 

 

 

 

 

 

7. 把从拖纸链处伸出的打印纸往上拉。 

 

 

 

8. 向左右移动拖纸链使之与纸的宽度相符，接着将

打印纸两端的送纸孔装在拖纸链的挂齿上。 

 

 

9. 合上拖纸链盖，将拖纸链向外拉以绷紧纸张，然

后固定住拖纸链锁紧杆（扳向上方）。 

 

 
打印纸送纸孔与拖纸链挂齿之间的相对位置 

 

 

 

 

 

 

 

  注  意 

如果打印纸太紧或太松，则会引起卡纸故障。 
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留 意 事 项 

·打印纸应当与拖纸链保持平行。 

·可在 1～136 的列刻度范围内进行打印。 

·左侧的拖纸链可移动到列刻度的 7 处。 

 

10. 调节打印纸设置处的左右位置使之与拖纸链

处的纸张位置对齐。 

 

 

 

 

 

 

 

11. 合上 FT 杆并根据打印纸的种类来设定 FT

杆。 

（请参阅“2.6.1 调节打印纸的厚度”一节） 

 

打印纸厚度设定标准表 

打印纸的种类 FT 杆的位置 

55～70kg 1～2 
1 层 

90～110kg 2～3 

2 层 30～45kg 1～2 

3 层 30～34kg 2～3 

4 层 30～34kg 3～4 

5 层 30～34kg 3～5 

 

12.合上上盖。 

建  议 

·上表只是一个大致的参考标准。由于设定位置取决于打印纸的种类，因此应根据测试打印（请参

阅第 2.5 节）的结果来确定最佳位置。 

·为了获得清晰的打印效果，建议采用 3 层纸以下的打印纸。 

 

 注  意 

·如果打印时没有合上上盖，打印纸的首页将会跑出机外，从而造成卡纸故障。 

·如果在使用厚纸时将 FT 杆设在了极小的位置，则不仅会引起卡纸、卡色带等问题，而且还会造

成打印机故障。 
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2.3.2  安装护栏 

1. 根据所用打印纸的页长将护栏安装在指定的

位置。 

 

打印纸页长 护栏位置 

 8 英寸以下 8 

 9 英寸 9 

10 英寸 10 

11 英寸 11 

12 英寸 12 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

留 意 事 项 

·为了防止卡纸，请按照纸的折纹（凹、凸）来放

置打印纸的首页。 

 

·如果堆积在纸架上的打印纸在折纹处发生卷曲，

请用手压住打印纸将其展平。每 500 页用手按压

一次可提高折页效果。 

 

·每完成一次打印作业，都应取走打印纸，而不要

将其存放在纸架上。 

KD680MS 

护栏
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2.3.3  卸纸 

1. 确认操作面板上的联机指示灯已经熄灭。 

 如果联机指示灯发亮，则请按 联机 键使之熄灭。 

 

 

 

 

2. 利用操作面板上的 换页 键和手动进纸旋钮将打印纸送

到易于撕下的位置。 

 

 

 

3. 在页缝线处将打印纸撕下。 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. 将 FT 杆扳向“OPEN”位置以打开送纸部分。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5. 打开左右两侧的拖纸链盖，接着将打印纸两端的送纸孔

从拖纸链挂齿上取下。 

 为了不使页缝线等卡在色带外侧的色带掩膜上（注意不

要弯曲），请仔细朝入纸口方向推进打印纸，然后将其取

出。 

 

 

 

6. 从纸架上取出打印纸。 
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2.3.4  浏览打印结果（EJECT/VIEW MODE 设为 VIEW 时有效） 

备注：有关 EJECT/VIEW MODE的设置，请参考本说明书的 3.2.1  更改设置 (1) 
 

1. 打印动作停止后按 浏览 键，当前打印停止位置即可自动移到窗口部以便观察/调整打印位置。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. 如打印位置和预期结果存在误差时，可通过 微调 （上下）键来调整。 

 

3. 调整结束后按 浏览 键，将打印位置退回打印头处。 
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2.4  检查和更换色带 

2.4.1  检查色带 

在进行日常打印作业前请按下列顺序检查色带： 

 

 

1. 确认电源已经切断（按开关的“O”侧）。 

 

 

2. 打开上盖和色带盒盖。 

 

 

 

3. 检查色带是否断裂或扭曲，是否处于正确的色带路径内。 

 

 

 

色带阻滞器

色带 

色带进给旋钮 

色带轮开/合杆 

    上盖 
     色带盒盖 
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留 意 事 项 

·如果打印浓度变淡，或者色带变旧，起皱或受到损伤，则应及早更换色带。 

·更换期限的大致标准为 800 万字。 

 

 

 注  意 

·如果过了更换期限仍旧使用色带，则会产生打印错误或色带进给错误，并诱发打印机故障，因

此应及早更换色带。 
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2.4.2  更换备用色带（副色带盒） 

  注  意 

·更换时请戴上手套，否则手碰到色带上会被油墨弄脏。 

·请勿在色带已被拆下的情况下进行打印，否则会损坏打印锤、打印辊等部件，

并缩短打印机的使用寿命。 

 

留 意 事 项 

·色带屑会弄脏打印机内部，因此请按照第 5.2 节中的说明清洁色带路径。 

 

 

1. 确认操作面板上的联机指示灯已经熄灭。如果联机指示灯发亮，则请按 联机 键将其熄灭。 

 

 

2. 切断电源开关（按开关的“O”侧）。 

 

 

3. 打开上盖，接着把 FT 杆往后推至“OPEN”位置以打开

送纸部分。 

 

 

 

4. 打开色带盒盖。 

 

 

 

5. 拧松螺钉 ①，将色带掩模盖 ② 拉至身前方向，然后拧

紧螺钉 ①。 

6. 握住色带导向板（左）和色带导向板（右）处的色带，

接着从色带掩膜上取下色带。 

色带盒盖 

色带 
导向板（左）

色带导向板（右）

色带掩膜

① 

② 
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7. 在朝箭头所示方向推动色带轮开/合杆的

同时，从色带轮上取下色带。 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

8. 在朝箭头所示方向推动色带阻滞器杆的

同时，取下色带。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

9. 从色带盒中取出已经用过的旧色带，接着

装入新的备用色带。 

色带轮开/合杆 

色带轮 

色带阻滞器 
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10. 将墨比乌斯移动到色带盒的左端。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

11. 卸下备用色带的上盖，接着使导向板处于右侧，

连同箱子一起装入色带盒内。 

 

 

 

 

 

 

 

 

12. 松开备用色带内箱左侧的舌钩。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

留 意 事 项 

安装色带时请务必小心，以免发生扭曲缠绕。 

 

13. 在按住备用色带导向板的同时，按箭头所示方向 

 将备用色带内箱向外拉，然后取下导向板。 

 

 

 

 

 

 

导向板 

导向板 

舌钩 

墨比乌斯 
色带盒 
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14. 按 ①～⑥ 的顺序安装色带。 

 

 

 

 

 

 

 

①②：在朝箭头所示方向按压色带阻滞器杆的同时，将色 

带依次绕过 ① 和 ② 两处。 

 

 

 

 

 

 

③～⑤：使色带依次绕过色带导向板（左）③、色带掩膜 

④ 和色带导向板（右）⑤。 

 

 

 

 

 

 

 

 

  注  意 

色带掩膜的边缘非常锋利，如果不慎碰到上面，则有可能划伤皮肤，因此应特别当心。

 

 

留 意 事 项 

应确保色带位于色带掩膜的前面（打印锤与色带掩膜之间）。 

② ① 

打印针销 

④

色带 

打印锤

色带阻滞器杆 

② 
① 

⑤

⑦

③ 

④ 

⑥



2  打印之前 

2-20 

⑥～⑦：将色带挂在色带传感器 ⑥ 上，接着在朝箭头所

示方向按压色带轮开/合杆的同时，将色带绕过色

带轮⑦。 

 

15. 顺时针旋转色带进给旋钮以拉紧色带。 

 

 

 

 

16. 拧松螺钉 ①，将色带掩模盖 ② 拉至身前方向，然后拧紧螺钉 ①。 

 

 

 

17. 合上色带盒盖。 

 

 

 

18. 把 FT 杆朝前拉以合上送纸部分。 

 

 

 

19. 进行 FT 打印。 

 （请参阅“2.6 测试打印”一节） 

 

 

 

留 意 事 项 

应通过测试打印来确认色带动作和打印质量有无异常。 

 

⑦ 

色带进给旋钮

⑥ 
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2.5  更换色带掩模 

  注  意 

·更换时请戴上手套，否则手碰到色带上会被油墨弄脏。 

·请勿在色带已被拆下的情况下进行打印，否则会损坏打印锤、打印辊等部件，

并缩短打印机的使用寿命。 

 

留 意 事 项 

·色带屑会弄脏打印机内部，因此请按照第 5.2 节中的说明清洁色带路径。 

 

［拆卸方法］ 

1．确认操作面板上的联机指示灯已经熄灭。 

如果联机指示灯发亮，则请按下 联机 键使之熄灭。 

2．关闭电源开关。（扳向“O”侧） 

3．打开上盖 ②，把 FT 杆往后推至“OPEN”位置以分开送

纸部分。 

4．拧松色带掩模盖的螺钉 ①，向身边方向拉至停止，然后

拧紧螺钉 ①。 

5．握住色带导向板（左）和色带导向板（右）处的色带，

接着从色带掩膜上取下色带。 

 

 

 

6．从上部按压色带掩模两侧的横杆，将其从锁销部拆下。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7．同时提起色带掩模两侧的横杆和色带掩模，从支架上将

其拆下。 

限位器 

拖纸链

①

②

打印锤机构

锁销

③

打印锤

③
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[安装方法] 

1． 同时拿起色带掩模两侧的横杆和色带掩模，将横杆的

“a 部”沿支架插到底。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2．将色带掩模的横杆压向打印锤，直到发出“喀嚓”声。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3．按照从色带导向板（左）、色带掩模、色带导向板（右）的顺序安装色带。 

4．按顺时针方向旋转色带进给旋钮，使色带无松弛。 

5．拧松色带掩模的螺钉，按到拖纸链底部，然后拧紧螺钉。 

6．向身边方向按压 FT 杆，关闭送纸部。 

 

③

支架

锁销

打印锤

a
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2.6  测试打印 

在进行正式打印之前或需要确认打印质量时，应事先进行测试打印。 

 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

1. 接通电源开关（按开关的“|”侧）。 

 

 

 

2. 按 联机 键并确认联机指示灯已经熄灭。 

 打印机随即进入脱机模式。 

 

 

 

3. 按 测试 键约 1 秒钟。打印机进入测试打印模式。 

 

4. 再按一次 测试 键则将开始测试打印。 

 

  注  意 

·在进行测试打印时，请使用宽度为 381mm（15 英寸）以上的打印纸。 

·如果使用宽度不足的打印纸，则会使打印锤出现空打现象，损坏打印锤、打印

辊、色带等部件，并缩短这些部件的使用寿命。 

 

 

5. 按 测试 键以结束测试打印。 

 再按 设置 键，打印机进入离线模式。 

 

 

6. 按 联机 键。 

 联机指示灯随即发亮，打印机也同时进入联机模式。 

 

超 高

高速 

普通 
仿 信

信函 

打 印 模

联机换页 

装纸测试设置复位

微调 电源

报警 

浏览 
取纸 微调 
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2.7  调节 

2.7.1  调节打印纸的厚度 

请用 FT 杆并根据打印纸的厚度或复写张数来调节打印纸的厚度。 

 

 

1. 请参照下表并根据打印纸的种类来设定 FT 杆

的位置： 

 

 

打印纸厚度设定标准表 

打印纸的种类 FT 杆的位置 

55～70kg 1～2 
1 层 

90～110kg 2～3 

2 层 30～45kg 1～2 

3 层 30～34kg 2～3 

4 层 30～34kg 3～4 

5 层 30～34kg 3～5 

 

留 意 事 项 

·上表只是一个大致的参考标准。由于设定位置取决于打印纸的种类，因此应根据

测试打印（请参阅第 2.6 节）的结果来确定最佳位置。 

·为了获得清晰的打印效果，建议采用 3 层纸以下的打印纸。 

 

 

  注  意 

如果在使用厚纸时将 FT 杆的位置设得过小，则不仅会引起卡纸、卡色带等问题，

而且还会造成打印机故障，因此请务必从大的一方开始调节。 
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2.7.2  调节打印起始位置 

1. 确认操作面板上的联机指示灯已经熄灭。 

如果联机指示灯发亮，则请按下 联机 键使

之熄灭。 

 

 

 

2. 旋转手动进纸旋钮，把打印纸的页缝线调节

到拖纸链盖上的 TOF 指示器的合适位置上，

并将页缝线与第 2 页结束以后的页缝线对

齐。 

 

 

3. 按 装纸 键。打印纸随即后退一定幅度，从而使打印起始位置与页缝线一致。 

 

 

 

 

 

注  意 

·必须将第 2 页以后的页缝线用作与 TOF 指示器位置对齐的页缝线。如果要对齐打

印纸的起始边，则当后退了一定量时，打印纸便会脱离拖纸链，从而造成不必要的

麻烦。 

·按 2 次 装纸 键时，打印开始位置将和打印纸页缝线错开。有时打印纸还会从拖

纸链上偏离，造成故障。 

按装纸键 

打印纸后退 

页缝线与打印起始位置一致 

打
印
位
置

拖纸链盖 

页缝线 

TOF指示器
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2.7.3  垂直打印调节 

(A)  当打印的数据偏上时： 

1. 确认操作面板上的联机指示灯已经熄灭。如果联机指

示灯发亮，则请按 联机 键使之熄灭。 

 

2. 按 前进 键以使打印纸向上移动。 

 

 

 

 

(B)  当打印的数据偏下时 

1. 确认操作面板上的联机指示灯已经熄灭。如果联机指

示灯发亮，则请按 联机 键使之熄灭。 

 

2. 按 后退 键以使打印纸向下移动。 

 

 

 

留 意 事 项 

每按一次 前进 键或 后退 键，打印纸便会前移或后移 0.14mm。 

 

3. 把 FT 杆往后推至“OPEN”位置以分开送纸部分。 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. 将打印纸向下轻轻拉紧。 

 

 

5. 将 FT 杆向前拉以合上送纸部分。 

 

 

6. 调节结束后，按 联机 键并确认联机指示灯发亮。 

(A)  当打印的数据偏上时 

(B)  当打印的数据偏下时 

年 月 日 金额 
98 3 15 6,500

98 3 30 9,800

98 4 10 4,733

年 月 日 金额 

98 3 15 6,500

98 3 30 9,800

98 4 10 4,733
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2.7.4  水平打印调节 

(A)  当打印的数据偏右时 

1. 确认操作面板上的联机指示灯已经熄灭。如果联机指

示灯发亮，则请按 联机 键使之熄灭。 

 

 

 

 

 

 

2. 把 FT 杆往后推至“OPEN”位置以分开送纸部分。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. 松开拖纸链锁定装置，将拖纸链向向右移动后锁

紧。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. 将打印纸向下轻轻拉紧。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 < 下转第 2-28 页上的第 5 步。> 

(A)  当打印的数据偏右时 

年 月 日 金额 

98 3 15 6,500

98 3 30 9,800

98 4 10 4,733
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(B)  当打印的数据偏左时 

1. 确认操作面板上的联机指示灯已经熄灭。如果联机指

示灯发亮，则请按 联机 键使之熄灭。 

 

 

 

 

 

2. 把 FT 杆往后推至“OPEN”位置以分开送纸部分。 

3. 松开拖纸链锁定装置，将拖纸链向向右移动后锁

紧。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. 将打印纸向下轻轻拉紧。 

(B)  当打印的数据偏左时 

年 月 日 金额 

98 3 15

98 3 30

98 4 10 4,733 

6,500

9,800
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5. 把 FT 杆向前拉以合上送纸部分。 

 

 

 

6. 按操作面板上的 联机 键。联机指示灯随即发亮。 

 

 

留 意 事 项 

·列调节旋钮的调节范围为 3mm。 

·如果打印纸的水平偏移很大，则请移动拖纸链来调节纸的位置，然后转动列调

节旋钮进行微调。 
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2.7.5  调节打印纸的张力 

 (A)  当送纸孔被纵向拉长时 

 

 

1. 增大 FT 杆的设定值。 

 

留 意 事 项 

如果无法纠正，请与相关技术人员联系。 

 

 

 

 

 

 

(B)  当送纸孔被横向拉长时： 

 

 

1. 确认操作面板上的联机指示灯已经熄灭。如果联机指示灯发亮，

则请按下 联机 键使之熄灭。 

 

 

 

 

2. 将左右两侧的拖纸链锁紧杆向下扳，接着调整拖纸链

的位置以稍稍放松纸的张力。 

 

 

 

 

 

 

 

3. 调好纸的张力后，将拖纸链锁紧杆向上扳以固定住拖

纸链。 

 

留 意 事 项 

如果在送纸孔被拉长的状态下进行打印，则容易发生卡

纸故障。 

 

送
纸
方
向 

送纸孔被横向拉长 

送纸孔被纵向拉长 

送
纸
方
向 
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2.8  打印机驱动软件的安装 

附备的 CD-ROM 内带有 Microsoft Windows2000/2003/XP/VISTA/2008（简体中文）版的 RICOH 

KD680MS 打印机驱动软件。请选择下述安装方法并按其步骤安装打印机驱动软件： 

    .在 Windows 2000 版下安装打印机驱动软件 

    .在 Windows XP 版下安装打印机驱动软件 

    .在 Windows 2003 版下安装打印机驱动软件 

    .在 Windows VISTA 版下安装打印机驱动软件 

    .在 Windows 2008 版（含 R2）下安装打印机驱动软件 

    .在 Windows 7 版下安装打印机驱动软件 

1. 在 Windows 2000 版下安装打印机驱动软件 

(1) 在电脑上启动 Windows2000。 

(2) 单击“开始”钮后，选择“设置”-“打印机”。 

 
 

(3) 双击“添加打印机”图标。 
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(4) 选择“本地打印机”或“网络打印机”，然后单击“下一步” 钮。 

 
 

(5) 从“使用以下端口：”窗口选择所需要的打印机端口，然后单击“下一步” 钮。 
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(6) 单击“从磁盘安装”钮。 

 
 

(7) 将附备的光盘插入光盘驱动器内。在“厂商文件复制来源：”框内输入“D:\Prn_drv\w2k”， 然后

单击“确定”钮。（如果光盘驱动器符不是“D:”，则用相应的盘符替换“D:”） 

 
 

D:\Prn drv\w2k 
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(8) 从“打印机：”一览表窗口选择“RICOH KD680MS
 
”，然后单击“下一步”钮。 

 
 

(9) 如果需要将这台打印机视为默认打印机时，请选择“是”。不需要时，请选择“否”， 然后单击“下

一步” 钮。 

 
 

RICOH KD300C 
RICOH KD400C 
RICOH KD680MS 
RICOH KD600C 
RICOH KD800C 
RICOH KD1000C 

RICOH KD680MS 
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(10) 如果需要与其他用户共享此打印机，请选择“共享为”并输入共享名。不需要时，请选择“不共

享这台打印机”，然后单击“下一步” 钮。 

 
 

(11) 需要进行测试打印时，请选择“是”。不需要时，请选择“否”，然后单击“下一步” 钮。 

 
 



2  打印之前 

2-36 

(12) 如果显示出下面屏幕，请单击“是” 钮。 

 
 

(13) 在选择了测试打印时，将显示出下面屏幕。如果测试页已打印，请单击“确定” 钮。 

 
 

RICOH KD680MS 
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(14) 安装后，打印机驱动软件的图标将显示在“打印机”窗口内。 

 
 

这样便完成了 RICOH KD680MS
 
打印机驱动软件的安装。 

 

RICOH 
KD680MS 
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2. 在 Windows XP 版下安装打印机驱动软件 

(1) 在电脑上启动 WindowsXP。 

(2) 单击“开始”钮后，选择“打印机和传真”。  

 

(3) 双击“添加打印机”图标。 
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(4) 选择“本地打印机”或“网络打印机”，然后单击“下一步” 钮。 

 
 

(5) 从“使用以下端口：”窗口选择所需要的打印机端口，然后单击“下一步” 钮。 
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(6) 单击“从磁盘安装”钮。 

 
 

(7) 将附备的光盘插入光盘驱动器内。在“厂商文件复制来源：”框内输入“D:\prn_drv\winxp”， 然

后单击“确定”钮。（如果光盘驱动器符不是“D:”，则用相应的盘符替换“D:”） 
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(8) 从“打印机：”一览表窗口选择“RICOH KD680MS
 
”，然后单击“下一步”钮。 

 
 

(9) 在“打印机名”框内键入打印机名， 然后单击“下一步” 钮。 

 
 

 RICOH KD680MS 

 RICOH KD400 

 RICOH KD680MS 

 RICOH KD650 
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(10) 需要进行测试打印时，请选择“是”。不需要时，请选择“否”，然后单击“下一步” 钮。 

 
 

(11) 出现以下窗口后单击“完成” 钮。 

 
 

RICOH KD680MS

RICOH KD680MS
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(12) 如果显示出下面屏幕，请单击“仍然继续” 钮。 

 
 

(13) 安装后，打印机驱动软件的图标将显示在“打印机和传真”窗口内。 

 
 

 

这样便完成了 RICOH KD680MS
 
打印机驱动软件的安装。 

 RICOH KD680MS 

 准备就绪 
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3. 在 Windows 2003 版下安装打印机驱动软件 

(1) 在电脑上启动 Windows2003。 

(2) 单击“开始”钮后，选择“设置”-“打印机”。 

 
 

(3) 双击“添加打印机”图标。 
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(4) 选择“本地打印机”或“网络打印机”，然后单击“下一步” 钮。 

 
 

(5) 从“使用以下端口：”窗口选择所需要的打印机端口，然后单击“下一步” 钮。 
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(6) 单击“从磁盘安装”钮。 

 
 

(7) 将附备的光盘插入光盘驱动器内。在“厂商文件复制来源：”框内输入“D:\Prn_drv\win2003”， 然

后单击“确定”钮。（如果光盘驱动器符不是“D:”，则用相应的盘符替换“D:”） 

 
 

D:\Prn drv\win2003 
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(8) 从“打印机：”一览表窗口选择“RICOH KD680MS
 
”，然后单击“下一步”钮。 

 
 

(9) 如果需要将这台打印机视为默认打印机时，请选择“是”。不需要时，请选择“否”， 然后单击“下

一步” 钮。 

 
 

RICOH KD300C
RICOH KD400C 
RICOH KD680MS 
RICOH KD600C 
RICOH KD800C 
RICOH KD1000C 

RICOH KD680MS 
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(10) 如果需要与其他用户共享此打印机，请选择“共享为”并输入共享名。不需要时，请选择“不共

享这台打印机”，然后单击“下一步” 钮。 

 
 

(11) 需要进行测试打印时，请选择“是”。不需要时，请选择“否”，然后单击“下一步” 钮。 
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(12) 如果显示出下面屏幕，请单击“仍然继续” 钮。 

 
 

(13) 在选择了测试打印时，将显示出下面屏幕。如果测试页已打印，请单击“确定” 钮。 

 
 

 RICOH KD680MS 
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(14) 安装后，打印机驱动软件的图标将显示在“打印机”窗口内。 

 
 

这样便完成了 RICOH KD680MS
 
打印机驱动软件的安装。 

 

 

RICOH KD680MS
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4. 在 Windows Vista 版下安装打印机驱动软件 
(1) 在电脑上启动。 

(2) 单击“开始”钮后，选择“控制面板”。 

 
 

(3) 选择［硬件和声音］－［打印机］。 
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(4) 单击［添加打印机］。 

 
 

(5) 选择“添加本地打印机”，然后单击“下一步” 钮。 
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(6)  从窗口选择“使用现有的端口”，在其右侧的下拉菜单中选择希望使用的打印机端口，然后单击

“下一步” 钮。 

 
 

(7) 单击“从磁盘安装”钮。 
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(8) 将附备的光盘插入光盘驱动器内。在“厂商文件复制来源：”框内输入“D:\prn_drv\VISTA”， 然

后单击“确定”钮。（如果光盘驱动器符不是“D:”，则用相应的盘符替换“D:”） 

 
 

 

(9) 从“打印机：”一览表窗口选择“RICOH KD680MS
 
”，然后单击“下一步”钮。 
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(10) 在“打印机名”框内键入打印机名， 然后单击“下一步” 钮。 

      
 

(11) 如果出现用户帐户控制窗口，请单击“继续” 钮。 

 
 

(12) 如果显示出下面屏幕，请选择“始终安装此驱动程序软件”。 

      

KD680MS

KD680MS
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(13) 安装完成后将会出现下面的窗口。如果希望打印测试页可单击“打印测试页” 钮，最后单击“完

成” 钮完成打印机驱动的安装。 

 
 

(14) 安装后，打印机驱动软件的图标将显示在“打印机”的窗口内。 

 
 

 

这样便完成了 RICOH KD680MS
 
打印机驱动软件的安装。 

 RICOH KD680MS 

 就绪 

KD680MS 
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5. 在 Windows 2008 版下安装打印机驱动软件 

(1) 在电脑上启动 Windows 2008。 

(2) 单击“开始”钮后，选择“控制面板”。 

 
 

(3) 选择［打印机］。 
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(4) 单击［添加打印机］。 

 
 

(5) 选择“添加本地打印机”，然后单击“下一步” 钮。 
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(6)  从窗口选择“使用现有的端口”，在其右侧的下拉菜单中选择希望使用的打印机端口，然后单击

“下一步” 钮。 

 
 

(7) 单击“从磁盘安装”钮。 
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(8) 将附备的光盘插入光盘驱动器内。在“厂商文件复制来源：”框内输入“D:\prn_drv\WIN2008”， 然

后单击“确定”钮。（如果光盘驱动器符不是“D:”，则用相应的盘符替换“D:”） 

 
备注：操作系统为 2008R2 时，复制来源请选为 D:\prn_drv\WIN2008R2 

 

(9) 从“打印机：”一览表窗口选择“RICOH KD680MS
 
”，然后单击“下一步”钮。 

    

D:\prn drv\WIN2008 

RICOH KD680MS 
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(10) 在“打印机名”框内键入打印机名， 然后单击“下一步” 钮。 

      
 

(11) 如果出现用户帐户控制窗口，请单击“继续” 钮。 

 
 

(12) 如果显示出下面屏幕，请选择“始终安装此驱动程序软件”。 

      

RICOH  KD680MS 

KD380MS
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(13) 安装完成后将会出现下面的窗口。如果希望打印测试页可单击“打印测试页” 钮，最后单击“完

成” 钮完成打印机驱动的安装。 

 
 

(14) 安装后，打印机驱动软件的图标将显示在“打印机”的窗口内。 

 
 

 

这样便完成了 RICOH KD680MS
 
打印机驱动软件的安装。 

 RICOH KD680MS 

KD680MS
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6. 在 Windows 7 版下安装打印机驱动软件 

(1) 在电脑上启动 Windows 7。 

(2) 单击“开始”钮后，选择“控制面板”。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(3) 选择［打印机］。 
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(4) 单击［添加打印机］。 

 
 

(5) 选择“添加本地打印机”，然后单击“下一步” 钮。 
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(6)  从窗口选择“使用现有的端口”，在其右侧的下拉菜单中选择希望使用的打印机端口，然后单击

“下一步” 钮。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(7) 单击“从磁盘安装”钮。 
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(8) 将附备的光盘插入光盘驱动器内。在“厂商文件复制来源：”框内输入“D:\prn_drv\WIN7”， 然

后单击“确定”钮。（如果光盘驱动器符不是“D:”，则用相应的盘符替换“D:”） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(9) 从“打印机：”一览表窗口选择“RICOH KD680MS
 
”，然后单击“下一步”钮。 

    

D:\prn drv\WIN7 

RICOH KD680MS 



2  打印之前 

 2-67

 

(10) 在“打印机名”框内键入打印机名， 然后单击“下一步” 钮。 

      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(11) 如果出现用户帐户控制窗口，请单击“继续” 钮。 

 
 

(12) 如果显示出下面屏幕，请选择“始终安装此驱动程序软件”。 

      

RICOH  KD680MS 

KD680MS
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(13) 安装完成后将会出现下面的窗口。如果希望打印测试页可单击“打印测试页” 钮，最后单击“完

成” 钮完成打印机驱动的安装。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(14) 安装后，打印机驱动软件的图标将显示在“打印机”的窗口内。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

这样便完成了 RICOH KD680MS
 
打印机驱动软件的安装。 

 RICOH  

KD680MS 

KD680MS 
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7. 操作系统为 Win2000/XP/Vista/2003/2008/7 时，打印质量和分辨率的配组已被固定，请按

照画面提示进行设置。 

   

8. KD680MS
 
可支持的操作系统如下： 

     Windows 2000 （简体中文） 

Windows XP （简体中文）32bit 版 

     Windows 2003 （简体中文）x86 版、AMD64 版 
Windows Vista （简体中文） x86 版、AMD64 版 

Windows 2008 （简体中文）x86版、AMD64版 
Windows 7 （简体中文）x86 版、AMD64 版 
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2.9  使用其他打印端口时的打印驱动安装 

 

1.使用 LAN 打印端口时 

以下以 VISTA为例介绍 LAN打印端口的设置操作。 
这是在尚未安装驱动的前提下的说明，如果事先已经安装了打印驱动，在第(9)步可直接选择已经安

装的驱动。 

(１) 启动Windows Vista。 

(２) 选择［开始］菜单的［控制面板］。 

 

(３) 选择［硬件和声音］-「打印机」。 

 

(４) 点击［添加打印机］。 
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(５) 选择“添加本地打印机”，然后单击“下一步” 钮。 

        

 

 

(６) 标注［创建新端口（C）：］。 

  从下拉菜单中选择 Standard TCP/IP Port 端口、按下［下一步（Ｎ）＞］键。 

 

(7) 在［主机名或 IP 地址（a）：］栏内输入打印机的 IP 地址  

  １９２．１６８．１．２００后按［下一步（Ｎ）＞］键。 

备注：打印机的 IP 地址被预置为１９２．１６８．１．２００ 

      如果修改了打印机的 IP 地址，请在此输入新的 IP 地址。 
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(8) 将设备类型标注为［标准（Ｓ）：］后按下［下一步（Ｎ）＞］键。 

 

(9) 单击“从磁盘安装”钮。 

 
(１0) 将附备的光盘插入光盘驱动器内。在“制造商文件复制来源：”框内输入驱动文件所在，

如“D:\prn_drv\VISTA”， 然后单击“确定”钮。 

 

(１1) 从“打印机：”一览表窗口选择相应打印机，如“RICOH KD680MS ”，然后单击“下一步”

钮。 

 



2  打印之前 

 2-73

(１2) 在“打印机名”框内键入打印机名， 然后单击“下一步” 钮。 

     备注：建议在此将打印机名称设为 KDxxxMS(LAN)以便区别。 

 

(１3) 如果出现用户帐户控制窗口，请单击“继续” 钮。 

 

(１4) 如果显示出下面屏幕，请选择“始终安装此驱动程序软件”。 

 

(１5) 安装完成后将会出现下面的窗口。如果希望打印测试页可单击“打印测试页” 钮，最

后单击“完成” 钮完成打印机驱动的安装。 
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(１6) 安装后，打印机驱动软件的图标将显示在“打印机”的窗口内。 

 
 

 

 

 

 

 

2.使用 USB 打印端口时 

以下以 VISTA 为例介绍 LAN 打印端口的设置操作。 

这是在尚未安装驱动的前提下的说明，如果事先已经安装了打印驱动，在第(7)步可直接选择已经安

装的驱动。 

 
(１) 连接USB电缆，接通打印机电源，启动Windows Vista。 
     在此可通过[硬件管理]确认 USB00X虚拟打印机端口 已经被检测出来。 
(２) 选择［开始］菜单的［控制面板］。 
(３) 选择［硬件和声音］-「打印机」。 
(４) 点击［添加打印机］。 
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(５) 选择“添加本地打印机”，然后单击“下一步” 钮。 

   
 
(６) 标注使用现有的端口,从右边的一览表中选择“USB00x(USB虚拟打印机端口)”， 
  然后单击“下一步” 钮。 
   备注：如果你的电脑在此之前有安装过其他的 USB打印机，可能会出现多个 
         USB00x(USB虚拟打印机端口)。此时请从中选择编号最大的端口。 

 

   
(7) 单击“从磁盘安装”钮。 

 
 
 



2  打印之前 

2-76 

(8) 将附备的光盘插入光盘驱动器内。在“制造商文件复制来源：”框内输入驱动文件所在，如
“D:\prn_drv\VISTA”， 然后单击“确定”钮。 

 
(9) 从“打印机：”一览表窗口选择相应打印机，如“RICOH KD680MS ”，然后单击“下一步”钮。 

 

(10) 在“打印机名”框内键入打印机名， 然后单击“下一步” 钮。 
备注：建议在此将打印机名称设为 KDxxxMS(USB)以便区别。 

 

 
(11) 如果出现用户帐户控制窗口，请单击“继续” 钮。 
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(12) 如果显示出下面屏幕，请选择“始终安装此驱动程序软件”。 

 
(13) 安装完成后将会出现下面的窗口。如果希望打印测试页可单击“打印测试页” 钮，最后单击“完
成” 钮完成打印机驱动的安装。 

 
(14) 安装后，打印机驱动软件的图标将显示在“打印机”的窗口内。 
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2.10 设置打印机的网络参数 

   这些参数并非一定需要更改，请根据需要进行选择。 
 
  (1)更改打印机的网络设置密码 

(Example: “ ”→“1234”) 
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(2)更改打印机的 IP地址 
(Example: “192.168.1.200”→“192.168.1.222”)  
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(3) 更改打印机的子网掩码 Subnet Mask 
(Example: “255.255.255.0”→“255.255.255.248”)  
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(4) 更改打印机的网关 Default Gateway  
(Example: “0.0.0.0”→“192.168.1.1)  
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(5) 更改打印机的 Authentic Community  
(Example: “public”→“abcd”)  
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(6) 更改打印机的 SysContact  

(Example: “ ”→“abcd@rps.ricoh.co.jp”)  
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(7) 更改打印机的 SysName 

(Example: “ ”→“RPS100”)  



2  打印之前 

 2-85

(8) 更改打印机的 SysLocation 

(Example: “ ”→“RPS-4F”)  
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(9) 打印机的网络设置初始值 
   通过打印机内的维修工程师操作菜单,可初始化网络设置，此时的初始值如下所示。 

No. Item Pre-setting(Default) Remark 

1 root passward －  

2 IP Address 192.168.1.200  

3 IF time-out time(second) 10  

4 Subnet Mask     255.255.255.0  

5 Default Gateway  0.0.0.0  

6 Authentic Community public  

7 SysContact －  

8 SysName －  

9 SysLocation －  
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2.11 通过网络浏览器设置 

（1） 在网络浏览器的地址栏内输入打印机的 IP 地址，打开管理网页后根据需要进行各项设置。 

(例： http://192.168.1.200/)  

1． 点击[设置打印服务器] 

 
2． 更改 root密码或 IF超时设置后点击[执行]，确定更改内容。 
点击[退出] 
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3． 点击[TCP/IP] 
设置[IP地址],[子网掩码]或[默认网关]后点击[执行]，确定设置 
点击[退出] 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4． 点击[SNMP] 
设置[认证群的名称],[ SysContact],[SysName]或[SysLocation]后点击[执行]，确定设置 
点击[退出] 
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5． 在点击了[退出]后将出现以下表示。 
在此可选择退出方式 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
6． 确定退出方式后，服务器将自动切断网页连接。 
     

 

 



 

 3-1

第3章  打印 

3.1 打印方法 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.1.1  普通打印 

(1) 确认电源插头已插入电源插座。 

 

(2)  接通电源开关（按开关的“|”侧）。 

  联机指示灯随即发亮，打印机可以开始打印。 

 

 

3.1.2  更改打印模式 

(1)  按  联机  键。 

  联机指示灯随即熄灭，打印机变为脱机模式。 

 

(2)  按  打印模式  键以更改打印模式。 

 （指示灯按普通→高速→超高速→信函→仿信函的顺序依次发亮。） 

 

(3)  按  联机  键。 

  联机指示灯发亮，打印机变为联机模式，并可开始打印。 

  * 关于各模式的打印速度和密度，请参考附录 A“机器规格”。 

 

留 意 事 项 

打印作业结束后，请检查一下打印结果有无异常。 

 

 

超高速 
高速 
普通 
仿信函 
信函 

打印模式 

联机换页 

装纸测试设置复位 

微调 电源

报警

浏览 
取纸 微调
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3.2  面板设定 

3.2.1  更改设置 (1) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

浏览 浏览 

改页

改页

OPERATOR SETUP MODE 

改页

设置 
设置 

HANZI PITCH 
5CPI/6CPI/6.7CPI/7.5CPI  

0POINT/3POINT/6POINT/12POINT

浏览 改页

设置 

AN FONT 
OCR / NORMAL  

浏览 改页

设置 

LINE SPACE 
6 LPI / 8 LPI 

浏览 改页

设置 

AN PITCH 
10CPI/12CPI/13.3CPI/15CPI 

浏览 改页

设置 

PRINT MODE 
LQ / NLQ / NR / HS / HSD 

浏览 改页

设置 

FORM LENGTH 
66 Lines(1-99 Lines) 

浏览 改页

设置 

设置 HANZI FONT SIZE 
24x24 / 16x24 / 12x24 

改页 浏览 

HIGH DENSITY 
OFF/LEVEL1/LEVEL2/ LEVEL3 

设置 

改页 浏览 

BARCODE WIDTH 
NORMAL / NARROW 

设置 

UNI-DIRECTION 
INVALID / VALID 

改页 浏览 

设置 

HALF SIZE FONT 
DengXian / DX Sla0 / Song / S Bank 

浏览 改页

设置

PRINT MODE CHANGE 
PANEL/PANEL&CMMAND 

浏览改页

设置

TOF & FF 
ENABLE / DISABLE

浏览改页

设置

HIGH SPEED DRAFT 
NORMAL /  SPEED UP 

浏览改页

设置

 RS232 SPEED 
9600/19200/31250/ 

38400/115200/500000 

设置

浏览 改页

 RS232 PARITY 
EVEN/ NON / ODD

浏览改页

设置

 RS232 DATA 
8 BITS/ 7 BITS 

浏览 改页

设置

 RS232 STOP 
1 BIT / 2 BITS 

浏览改页

设置

 RS232 PROTOCOL 
Xon/Xoff  / DTR  

设置

EJECT/VIEW MODE 
EJECT / EJECT2 /  VIEW 

浏览改页

设置

CHARACTER MODE 
CHINESE / ENGLISH 

设置 

NIBBLE MODE 
INVALID / VALID

浏览改页

设置

INTERFACE 
PARALLEL / SERIAL / LAN/ USB 

浏览改页

设置

:预置值 

注 1：标注 A的内容在选择 ESC/P 仿真状态下才被显示； 

注 2：标注 B的内容在选择并口接口状态下才被显示； 

注 3：标注 C的内容在选择 LAN 接口状态下才被显示； 

注 4：标注 D的内容在选择串口接口状态下才被显示； 

PRINT CONTROL 
INVALID / VALID 

浏览 改页

设置

A

A

A

A

A

B

C

D

D

D

D

D

AUTO NEGOTIATION 
10BASE-T / 100BASE-TX 

浏览 改页

设置 C
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[步骤]  

(1) 当机器处于“DESELECT”（脱机）状态时，按面板 设置 键，使机器进入到“OPERATOR SETUP”

（操作员设置）模式。 

按 设置 键，打印机进入到“OPERATOR SETUP”模式。 

注：（xxx）按 INTERFACE的设置状况显示为 PRA/LAN/USB/SER 
 

按 设置 键，机器返回到“DESELECT”状态。 

按 换页 键，显示屏显示下一步设置。 

页长设置  出厂时：66 行  可调范围：1～99 行 

按 前进 / 后退 键以增加或减少行数的设置。 

按 换页 键，显示下一步设置。 

 

默认行节距设置 

按 前进 / 后退 键，选择“6LPI”或“8LPI”。 

按 换页 键，存储设置信息并进入下一步设置。 

 

 

 

默认英文字模设置 

按 前进 / 后退 键，选择“OCR-B”或“NORMAL”。 

按 换页 键，存储设置信息并进入下一步设置。 

 

 

中文字符字节距设置 

按 前进 / 后退 键，选择“5CPI”、“6CPI”、“6.7CPI”、“7.5CPI”、 

“0 POINT”、“3 POINT”、“6 POINT”或“12 POINT”。 

按 换页 键，存储设置信息并进入下一步设置。 

 

 

 

 

默认西文字符字节距设置 

按 前进 / 后退 键，选择“10”、“12”、“13.3”或“15”。 

按 换页 键，存储设置信息并进入下一步设置。 

 

 

 

 

 

打印模式的点密度设置 

按 前进 / 后退 键，选择“LQ”, “NLQ”, “NR”, “HS”,或“HSD”。 

按 换页 键，存储设置信息并进入下一步设置。 

D E S E L E C T ( x x x )   

               

O P E R A T O R  S E T U P   

               

F O R M  L E N G T H     

         6 6 L I N E S 

L I N E  S P A C E      

            6 L P I 

       O R       

L I N E  S P A C E      

            8 L P I 

A N  F O N T         

           O C R - B 

       O R       

A N  F O N T         

          N 0 R M A L 

H A N Z I  P I T C H     

            5 C P I 

       O R       

H A N Z I  P I T C H     

            6 C P I 

               

H A N Z I  P I T C H     

        1 2  P 0 I N T 

A N  P I T C H        

           1 0 C P I 

       O R       

A N  P I T C H        

           1 2 C P I 

               

A N  P I T C H        

           1 5 C P I 

P R I N T  M O D E      

             L Q 

               

P R I N T  M O D E      

             H S D 
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设定 HANZI（汉字）字体大小（缩写字符选择） 

按 前进 / 后退 键，选择“24×24”、“16×24”或“12×24”。 

按 换页 键，存储设置信息并进入下一步设置。 

“16×24”、“12×24”：缩写字符 

 

 

 

 

设定高浓度打印模式 

按 前进 / 后退 键，选择“OFF”或“LEVEL1”, “LEVEL2”,“LEVEL3”。 

按 换页 键，存储设置信息并进入下一步设置。 

 

 

 

单向打印设置 

按 前进 / 后退 键，选择“INVALID”或“VALID”。 

按 换页 键，存储设置信息并进入下一步设置。 

 

 

 

条码设置 

按 前进 / 后退 键，选择“NORMAL”或“NARROW”。 

按 换页 键，存储设置信息并进入下一步设置。 

 

 

 

中英文模式设置 

按 前进 / 后退 键，选择“CHINESE”或“ENGLISH”。 

按 换页 键，存储设置信息并进入下一步设置。 

 

 

字体设置 

按 前进 / 后退 键，选择“DengXian”或“Song”。 

按 换页 键，存储设置信息并进入下一步设置。 

 

 

 

设置打印模式的更改方法 

按 前进 / 后退 键，选择“PANEL”或“PANEL & COMMAND”。 

按 换页 键，存储设置信息并进入下一步设置。 

 

 

H A N Z I  F O N T  S I Z E  

           2 4 X 2 4

       O R        

H A N Z I  F O N T  S I Z E  

           1 6 X 2 4

       O R        

H A N Z I  F O N T  S I Z E  

           1 2 X 2 4

H I G H  D E N S I T Y     

             O F F

                

H I G H  D E N S I T Y     

          L E V E L 3

U N I - D I R E C T I O N    

         I N V A L I D

       O R        

U N I - D I R E C T I O N    

           V A L I D

C H A R A C T E R  M O D E   

         C H I N E S E

       O R        

C H A R A C T E R  M O D E   

         E N G L I S H

B A R  C O D E  W I D T H   

          N O R M A L

       O R        

B A R  C O D E  W I D T H   

          N A R R O W

H A L F  S I Z E  F O N T   

        D e n g X i a n

       O R        

H A L F  S I Z E  F O N T   

            S o n g

P R I N T  M O D E  C H G .  

           P A N E L

       O R        

P R I N T  M O D E  C H G .  

 P A N E L  &  C O M M A N D
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页首换页设置 

按 前进 / 后退 键，选择“ENABLE”或“DISABLE”。 

按 换页 键，存储设置信息并进入下一步设置。 

 

 

浏览/取纸功能设置 

  按 前进 / 后退 键，选择“EJECT”或“VIEW”。 
  按 换页 键，存储设置信息并进入下一步设置。 
 
 
 
超高速模式定义设置 
  按 前进 / 后退 键，选择“NORMAL”或“SPEED UP”。 
  按 换页 键，存储设置信息并进入下一步设置。 
 
 
 
接口功能设置 
  按 前进 / 后退 键，选择“PARALLEL”,“LAN” 或“USB”。 
  按 换页 键，存储设置信息并进入下一步设置。 
 
 
 
 
 
 
NIBBLE功能设置 
  按 前进 / 后退 键，选择“INVALID”或“VALID”。 
  按 换页 键，存储设置信息并进入下一步设置。 
 
 
 
打印控制功能设置 
  按 前进 / 后退 键，选择“INVALID”或“VALID”。 
  按 换页 键，存储设置信息并进入下一步设置。 
 
 
 
 LAN通信规格设置 
按 前进 / 后退 键，选择“10BASE-T”或“100BASE-TX”。 
  按 换页 键，存储设置信息并进入下一步设置。 
 
 
 
 

T O F  &  F F        

          E N A B L E 

       O R       

T O F  &  F F        

         D I S A B L E 

I N T E R F A C E      

        P A R A L L E L 

       O R      

I N T E R F A C E      

             L A N 

       O R      

I N T E R F A C E      

             U S B 

 

E J E C T / V I E W  M O D E  

           E J E C T 

       O R      

          E J E C T 2 

       O R      

            V I E W

H I G H  S P E E D  D R A F T 

          N O R M A L 

       O R      

H I G H  S P E E D  D R A F T 

        S P E E D U P 

N I B B L E  M O D E    

         I N V A L I D 

       O R      

N I B B L E  M O D E    

           V A L I D 

P R I N T  C O N T R O L  

         I N V A L I D 

       O R      

P R I N T  C O N T R O L  

           V A L I D 

 

A U T O  N E G O T I A T I O N 

        1 0 B A S E - T 

       O R      

A U T O  N E G O T I A T I O N 

      1 0 0 B A S E - T X 
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RS232C数据传输速度设置 
  按 前进 / 后退 键，选择“9600”,“19200”,“31250”,“38400”,
“115200”或“500000”。 
  按 换页 键，存储设置信息并进入下一步设置。 
 
 
 
 
 
RS232C校验码设置 
  按 前进 / 后退 键，选择“EVEN”,“NON” 或“ODD”。 
  按 换页 键，存储设置信息并进入下一步设置。 
 
 
 
 
 
 
RS232C数据长度设置 
  按 前进 / 后退 键，选择“8BITS”或“7BITS”。 
  按 换页 键，存储设置信息并进入下一步设置。 
 
 
 
RS232C结尾数据格式设置 
  按 前进 / 后退 键，选择“1BIT”或“2BITS”。 
  按 换页 键，存储设置信息并进入下一步设置。 
 
 
 
RS232C通信协议设置 
  按 前进 / 后退 键，选择“XON/XOFF”或“DTR”。 
  按 换页 键，存储设置信息并进入下一步设置。 
 
 
 
 
 
 
 
 

R S 2 3 2 C  S P E E D     

            9 6 0 0 

       -         

R S 2 3 2 C  S P E E D     

           3 8 4 0 0 

       -         

R S 2 3 2 C  S P E E D     

          5 0 0 0 0 0 

R S 2 3 2 C  P A R I T Y    

            E V E N 

       O R        

R S 2 3 2 C  P A R I T Y    

             N O N 

       O R        

R S 2 3 2 C  P A R I T Y    

             O D D 

R S 2 3 2 C  D A T A      

           8 B I T S 

       O R        

R S 2 3 2 C  D A T A      

           7 B I T S 

 

R S 2 3 2 C  S T O P      

            1 B I T 

       O R        

R S 2 3 2 C  S T O P      

           2 B I T S 

 

R S 2 3 2 C  P R O T O C O L  

        X O N / X O F F 

       O R        

R S 2 3 2 C  P R O T O C O L  

             D T R 

 

END 
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3.2.2  更改设置 (2) 

  技术服务工程师设置模式 
 

 
 
  

浏览 换页

浏览 换页

SETUP MODE 

换页 

浏览

设置

POWER ON MODE 
SELECT  / DESELECT 

AUTO LF 
 NO(OR WRITE) / NO/YES 

PAPER END 
OVERRIDE / TOF/TOF2 

换页 浏览 

设置 

CR CODE 
CR / LF /IGNORE 

SKIP PERFORATION
YES / NO 

INTERNATIONAL 
USA ~ LAT AMERICA 

浏览 

浏览 

浏览 

浏览 

换页 

换页 

换页 

换页 

设置 

设置 

设置 

设置 

设置 

换页 

AN CODE TABLE 
GRAPHICS / ITALIC 

PRIME SIGNAL 
ENABLE / DISABLE 

AUTO CONNECTION
INVALID / VALID 

换页 浏览 

设置

浏览 换页

设置

设置

浏览 

ASCII MODE 
OFF / ON 

设置

RECOGNIZE FT 
ENABLE / DISABLE 

浏览 

换页

换页

设置

注 1：标注 A的内容在选择 ESC/P 仿真状态下才被显示；

注 2：标注 B的内容在选择并口接口状态下才被显示；

POWER SAVE MODE
5MIN / 10MIN / 20MIN / 30MIN

设置

PAGE LENGTH COM
VALID / INVALID 

浏览 换页

设置

EMULATION 
ESC/P  / SIDM 

换页 

浏览 换页

A

A

B

:预置值
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 [步骤] 
(1) 在“DESELECT”（脱机）状态下，同时按住 测试 键及 联机 键，持续 3 秒钟后机器进入到
“SETUP”模式。 

 
同时按 测试 及 联机 键 3 秒钟以上。 

注：（xxx）按 INTERFACE的设置状况显示为 PRA/LAN/USB/SER  

“PRINT/TEST”只能被技术服务工程师使用。 
按 设置 键机器返回到“DESELECT”模式，按 换页 键，进入到下
一步设置。 

 
按 设置 键，机器返回到自检模式，按 换页 键，进入到下一步设置。 
 
仿真类型设置 
按 前进 / 后退 键，选择“ESC/P”或“SIDM”。 
按 换页 键，存储设置信息并进入到下一步设置。 
 
 
机器上通电后处于“SELECT/DESELECT”模式设置 
按 前进 / 后退 键，选择“SELECT”或“DESELECT”。 
按 换页 键，存储设置信息并进入到下一步设置。 
 
 
 
 
缓冲器溢出后一行自动进给设置。 
 
按 前进 / 后退 键，选择“NO(OR WRITE)”或“NO” 或“YES”。 
按 换页 键，存储设置信息并进入到下一步设置。 
 
 
 
检测到无纸信号后的机器动作设置 
 
按 前进 / 后退 键以选择“OVERRIDE”或“TOF1”或“TOF2”。 
按 换页 键，存储设置信息并进入到下一步设置。 

 
CR码功能设置 
 
按 前进 / 后退 ”键，选择“CR”,“LF” 或“IGNORE”。 
按 换页 键，存储设置信息并进入到下一步设置。 

 
 
 
 

D E S E L E C T ( x x x )  

              

D I A G  M O D E      

           S E T U P 

S E T U P  M O D E     

              

 

P O WE R  O N  M O D E  

          S E L E C T

               OR 
P O WE R  O N  M O D E  

        D E S E L E C T 

A U T O  L F         

    N O ( O R  WR I T E )

               OR 
A U T O  L F         

              N O 

               OR 
A U T O  L F         

             Y E S 

(A) 

P A P E R  E N D       

        O V E R R I D E 

               OR 

P A P E R  E N D       

            T O F 1 

C R  C O D E         

              C R 

               OR 
C R  C O D E         

              L F 

               OR 
C R  C O D E         

          I G N O R E 

E M U L A T I O N       

           E S C / P

               OR 
E M U L A T I O N       

            S I D M 

技术服务工程师设置模式流程图 
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打印测试时跳页缝功能设置 
 
按 前进 / 后退 键，选择“YES”或“NO”。 
按 换页 键，存储设置信息并进入到下一步设置。 
 
 
 
国际字符设置 
按 前进  / 后退  键，选择“USA”、“FRANCE”、“GERMANY”、
“UK”、“DENMARK1”、“SWEDEN”、“ ITALY”、“SPAIN1”、
“JAPAN”、“NORWAY”、“DENMARK2”、“SPAIN2”、或“LAT 
AMERICA”。 
按 换页 键，存储设置信息并进入到下一步设置。 
 
 
指定字符表 
按 前进 / 后退 键，选择“GRAPHICS”或“ITALIC”。 
按 换页 键，存储设置信息并进入到下一步设置。 
 
 
选择对 PRIME信号的处理方式 

                             按 前进 / 后退 键，选择“ENABLE”或“DISABLE”。 
                             按 换页 键，存储设置信息并进入到下一步设置。 
                              
 
 
 

P R I M E  S I G N A L    

          E N A B L E 

OR
P R I M E  S I G N A L    

         D I S A B L E 

S K I P  P E R F O R A T I O N 

            Y E S 

               OR 

S K I P  P E R F O R A T I O N 

             N O 

(B) 

(A) 

I N T E R N A T I O N A L    

           U S A 

I N T E R N A T I O N A L    

     L A T  A M E R I C A 

A N  C O D E  T A B L E    

        G R A P H I C S 

OR
A N  C O D E  T A B L E    

          I T A L I C 
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线体自动连接功能的选择 
按 前进 / 后退 键，选择“INVALID”或“VALID”。 
按 换页 键，存储设置信息并进入到下一步设置。 

 
 
 

                           设置 ACSII MODE  
                             按 前进 / 后退 键，选择“OFF”或“ON”。 
                             按 换页 键，存储设置信息并进入到下一步设置。 
                              

 
 

                           页长指定指令有效/无效功能的选择  
                             按 前进 / 后退 键，选择“VALID”或“INVALID”。 
                             按 换页 键，存储设置信息并进入到下一步设置。 
                              
 
 
         FT位置自动检测功能的选择 

按 前进 / 后退 键，选择“ENABLE”或“DISABLE”。 
按 换页 键，存储设置信息并进入到下一步设置。 
 

         省电模式切换时间设置 
按 前进 / 后退 键，选择“5MIN”, “10MIN”, “20MIN”,或“30MIN”。 
按 换页 键，存储设置信息并进入到下一步设置。 
 
 

 
在每步设置中，按 设置 键即可返回到“SETUP”模式。 

 
 
(2) 在设置及调整后一定要重新接通电源。 

  注  意： 
原则上，DIAG（诊断）模式下的“PRINT”及“TEST”功能只能由技术服务工程师在维护
时使用。如果必须使用它，请在技术服务工程师的指导下进行。 

 

(B) 

END 

A U T O  C O N N E C T I O N

         I N V A L I D 

OR
A U T O  C O N N E C T I O N

           V A L I D 

A S C I I  M O D E     

             O F F 

OR
A S C I I  M O D E     

              O N 

P O WE R  S A V E  M O D E

            5 M I N 

P O WE R  S A V E  M O D E

           3 0 M I N 

P A G E  L E N G T H  C O M

           V A L I D 

OR
P A G E  L E N G T H  C O M

         I N V A L I D 

R E C O G N I Z E  F T   

          E N A B L E 

OR
R E C O G N I Z E  F T   

         D I S A B L E 
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第4章  发生故障时 

4.1  确定故障位置 

当发生故障时，有时只需简单操作一下即可修复。在与相关技术人员联系之前，请首先按照本章中所

介绍的步骤确定故障位置以便自行解决问题。 

 

z 当打印机电源无法接通时。 

z 当操作面板的显示屏上没有任何信息显示时。 

· 请暂且切断电源，接着在 30 秒后重新接通电源。 

· 把打印机电源插头牢固地插入电源插座。 

 

z 当 LAN 无法顺利连接时。 

·请参阅“3.2.1 更改设置(1)”一节,将选项[AUTO NEGOTIATION]置为[10BASE-T]后重新开启打印机。 

 

z 当操作面板的显示屏上有信息显示时。 

· 请参阅“4.2 信息显示及相应的处理措施”一节。 

 

 

z 当打印质量不佳时 

· 请参阅“4.5 打印效果不佳时”一节。 

 

 

z 其他故障 

· 请暂且切断电源，接着在 5 秒后重新接通电源。 

 

 

如果无法用上述方法排除故障，则应与相关技术人员联系。 

联系时应尽可能地详细地说明故障发生时的情况（打印样本、故障前的操作、环境（温度、湿度等）、

复发状况以及频度等）。 
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4.2  信息显示及相应的处理措施 

 

 

 

 

 

 

 

 

如果报警指示灯发亮而且显示屏上有信息显示（错误内容），则请执行下列操作： 

 

信息 操作方法 

PLATEN OPEN 请将 FT 杆朝前拉以合上送纸部分。 

END OF FORM 请按照“2.3 换纸”一节所述步骤换纸。 

FORMS CHECK 请参阅“4.3 排除卡纸故障”一节。 

RIBBON CHECK 请参阅“4.4 排除卡色带故障”一节。 

PLATEN CHECK 
请将 FT 杆朝前拉以合上送纸部分，接着持续按

 联机  键 1 秒钟以上。 

或 

 
请参阅“2.2.3 省电模式”一节。 

“其他”信息 

报警指示灯发亮 

确认信息后，请切断再重新接通电源。请参阅
“2.2 接通/切断电源”一节。 

 

如果用上述操作方法仍无法修复，则应确认所显示的信息，并与相关技术人员联系。 

 

SELECT 
POWER  SAVING 

DESELECT 
POWER  SAVING 

超高速 
高速 
普通 
仿信函 
信函 

打印模式 

联机换页 

装纸测试设置复位 

微调 电源

报警

浏览 
取纸 微调
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4.3  排除卡纸故障 

如果发生卡纸故障，操作面板上的报警指示灯将发亮，显示屏上也同时出现如下信息： 

  FORMS CHECK   

此时请按照下述步骤排除卡纸故障： 

 

1. 打开上盖。 

 

2. 将 FT 杆往后推至“OPEN”位置，接着打开拖纸链盖并取出被卡住的纸张。 

 

3. 检查下述项目： 

· FT 杆的设定值是否合适？ 

 （请参阅“2.7.1 调节打印纸的厚度”一节。） 

· 打印纸的张力是否合适？ 

 （请参阅“2.7.5 调节打印纸的张力”一节。） 

· 打印纸的放置方法是否正确？ 

 （请参阅“2.3.1 装纸”一节。） 

· 所使用的打印纸是否符合规格？ 

 如果使用了不合规格的打印纸，则会引起卡纸故障。 

· 打印纸是否受潮？ 

 如果使用保存在湿度偏高的房间内的打印纸，则容易引起卡纸故障。 

· 直射日光等强光照射在传感器上容易引起卡纸检测失灵，因此应当用护板等遮住强光。 

 

4. 如果卡纸传感器（位于左侧的拖纸链顶部）的感知面有污垢，请用纱布将其擦净。 

 

5. 检查收纸架和走纸路径。 

 如果收纸架或走纸路径内积存有纸屑，请务必首先切断电源，然后用吸尘器等将其清除掉。此外还应

检查纸架上的打印纸折叠得是否正确。 

 

6. 重新装入打印纸并调节其位置。 

 （请参阅“2.3.1 装纸”一节。） 

 

7. 将 FT 杆往前拉以合上送纸部分。 

 

8. 按操作面板上的  联机  键 1 秒钟以上。 

 然后确认  FORMS CHECK  已经从信息显示屏上消失。 

 

9. 合上上盖。 
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4.4  排除卡色带故障 

如果发生卡色带故障，操作面板上的报警指示灯将发亮，显示屏上也同时出现如下信息： 

 RIBBON CHECK 

此时请按照下述步骤排除卡色带故障： 

 

留意事项 

色带上的油墨会沾染在手上，因此作业前应事先戴上手套，以免手被油墨弄脏。 

 

 

1. 依次打开上盖和色带盒盖。 

 

2. 检查色带是否处于正确的色带路径内。 

· 确认色带轮处于闭合状态。 

· 如果色带折叠、松弛或缠绕在色带轮上，则应将其理顺。 

 （请参阅“2.4.2 更换备用色带（副色带盒）”一节。） 

· 如果色带已经磨损或老化，则应换上新的色带。 

 （请参阅“2.4.2 更换备用色带（副色带盒）”一节。） 

· 如果色带掩膜已经破损，则请与相关技术人员联系。 

 

3. 清除左右两边的色带导向板以及色带进给旋钮周围的色带屑。 
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4. 确认 FT 杆已被正确设定。 

 如果设定得不正确，则会引起卡色带故障。 

 （请参阅“2.7.1 调节打印纸的厚度”一节。） 

 

5. 依次合上色带盒盖和上盖。 

 

6. 按  联机  键一秒钟以上。 

 然后确认  RIBBON CHECK  已经从信息显示屏上消失。 

 

 

  

 

 

 

色带导向板 

色带进给旋钮 

色带导向板 

 注  意 

 

如果在按照上述步骤处理后，信息显示屏上仍然出现  RIBBON CHECK  ，则请切断打印机电

源，接着又重新接通。如果仍然无法修复，或者频繁发生卡色带故障，则请与相关技术人员

联系。 
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4.5  打印效果不佳时 

当打印质量不佳时，请执行如下操作： 

 

 问题 操作 参考章节

1 

丢点 

 

(1) 减小 FT 杆的设定值。 

(2) 清理走纸路径 

(3) 更换色带。 

2.7.1 

 

5.3 

 

2.4 

2 

打印浓度偏低（全域） 

 

(1) 减小 FT 杆的设定值 

 

(2) 更换色带。 

2.7.1 

 

2.4 

3 打印浓度偏低（特定域或局部） 

 
 

(1) 清理走纸路径。 

 

5.3 

4 打印缺漏 

 

(1) 减小 FT 杆的设定值。 

 

(2) 更换色带。 

 

(3) 可能有纸片堵塞在了走纸路径上。请

清理走纸路径。 

2.7.1 

 

2.4 

 

5.3 

 

 

丢点 

打印浓度偏低 

  缺漏 
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 问题 操作 参考章节

5 

斜行 

 

(1) 平直装入打印纸。 

(2) 更换打印纸。 

 

 

2.3 

6 

打印错乱 

 
 

(1) 更改 FT 杆的设定值。 

 

2.7.1 

7 

文字摇晃 

 

(1) 更改 FT 杆的设定值。 

 

2.7.1 

8 

水平方向丢点 

 

(1) 更改 FT 杆的设定值。 

 

2.7.1 

 

 

斜行
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 问题 操作 参考章节

9 

脏污 

 
 

(1) 更改 FT 杆的设定值。 

 

(2) 重新安装色带。 

 

(3) 清理走纸路径。 

 

(4) 更换色带。 

2.7.1 

 

2.4 

 

5.3 

 

2.4 

10 

打印不全 

 

(1) 增大 FT 杆的设定值。 

 

2.7.1 

11 

打印浓度偏低（特定位置） 

 

(1) 清理走纸路径 

 

5.3 

12 文字变短 

 

(1) 检查打印纸的张力。 

 

2.7.5 

 

脏污 

水平方向短线打印
不全 

浓度偏低 

文字变短 
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 问题 操作 参考章节

13 

横线错乱 

 

(1) 检查打印纸的张力。 

 

2.7.5 

 

 

 

  注 意 

如果采取上述处理措施后仍无法改善打印质量，则请与相关技术人员联系。 

 

 

 

错乱
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第5章  清洁 

5.1  清洁指南 

  注意 

清洁作业必须在切断电源后方可进行。 

 

  注意 

· 打印刚一结束，内部的打印机构部分的温度很高，随意触摸有被灼伤的危险，因此

应首先放置 10 分钟，然后再开始作业。 

· 色带掩膜的边缘非常锋利，如果不慎碰到上面，则有可能划伤皮肤，因此应特别当

心。 

· 切勿使用任何溶剂来清洁打印机。 

· 打印机构部分有磁力很强的磁铁，因此请勿让金属之类的器物靠近该处，也不要将

手表或软盘等靠近打印机，否则将导致异常情况的发生。 

· 请务必小心以免损伤色带掩膜、摩擦板和打印针销等部件。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. 清洁工具：电动吸尘器、干擦用软布（纱布） 

2. 清洁部位及清洁周期 

 清洁部位 清洁周期 清洁方法 

① 色带路径 更换色带后 请参阅第 5.2 节 

② 走纸路径 每天（打印结束后） 请参阅第 5.3 节 

    

 

 

 

 

打印锤 

打印针销 

摩擦板 

 色带掩膜 

打印锤

打印辊 
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5.2  色带路径的清洁方法 

  注意 

· 清理打印机构部分的周围时，请勿用力将电动吸尘器吸杆插入机构内部。 

· 注意不要将色带掩膜弄弯。 

· 如果色带掩膜发生变形或破损，请与相关技术人员联系。如果继续使用，则不仅会

对色带及打印效果带来不良影响，而且还会损坏打印机。 

 

1. 切断电源开关（按电源开关的“O”侧）。 

 

2. 用 FT 杆向后推至“OPEN”位置，打开送纸部分。 

 如果已经装入了打印纸，请将其取出。 

 

3. 放松 2 个螺钉，接着将色带掩膜盖朝前拉。 

 

4. 更换色带时，请用纱布或电动吸尘器清除掉附着在色带路径上的色带屑。应特别注意清除附着在左右

两侧的色带导向板和色带传感器上的色带屑，否则色带的进给状况会受到不良影响。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

打印针销 

摩擦板 

 色带掩膜 

打印锤

打印辊 

打印锤 

色带导向板 

螺钉

色带掩膜盖

色带导向板 色带传感器 
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5.3  走纸路径的清洁方法 

  注意 

· 清理打印机构部分的周围时，请勿用力将电动吸尘器吸杆插入机构内部。 

· 注意不要将色带掩膜弄弯。 

 

1. 切断电源开关（按电源开关的“O”侧）。 

 

2. 用 FT 杆向后推至“OPEN”位置，打开送纸部分。 

 如果已经装入了打印纸，请将其取出。 

 

3. 放松 2 个螺钉，接着将色带掩膜盖朝前拉。 

 

4. 用电动吸尘器或纱布清洁打印机构部分、左右两边的拖纸链挂齿周围、卡纸传感器以及打印辊周围等

处。卡纸传感器必须用纱布进行清洁。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

打印机构 
色带掩膜盖

卡纸传感器 
打印针销 

摩擦板 

 色带掩膜

打印锤
打印辊

螺钉 

拖纸链挂齿 



5  清洁 
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5.4  空白 

 

 

 



6  消耗品 
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第6章  消耗品 

请参照以下有关消耗品的详细性能要求选用合适的打印纸和色带。 

 

 

1. 打印机 

* 请使用高质量打印机专用纸。使用含有易促进金属磨损成分（硅，镁化物等）的纸张，有可能会影

响针头寿命。 

* 如果打印纸之间的孔屑（打印纸穿孔留下的孔屑）没有去掉，则在打印机时会引起字符漏打或其他

故障。如果纸屑不予去掉，则不要使用这种打印纸。 

* 打印质量会受到所用打印纸质量的影响。当选择打印纸时，要先用样品纸进行测试打印。在测试打

印时特别要检查厚纸或加固纸是否会引起故障。 

 

 

2. 色带 

* 请使用指定的色带。如果使用其他色带，会使打印质量变差并损坏打印机，而且会是针头磨损。 

* 色带应在购买 6 个月以内使用。如果色带贮存期超过一年，则色带上油墨会沉积、干涸，要不然色

带会出现不正常弯曲现象，最终发生卡色带故障。 

* 为了防止色带干涸变质，不要将色带存放在高温房间内，最好放在有空调的房间内。 

 

 

3. 色带掩膜 

* 在装卸色带掩膜时，一定要用双手拿住两边的保持器（蓝色）。如果色带掩膜用一只手装卸，则会弯

曲或折断。 

* 弯曲的或折断的色带掩膜会严重影响色带寿命、打印质量，而且也会损坏打印机。请不要使用这种

色带掩膜。 

 



附录 A 

A－1 

机器规格 

项目 机器规格 

打 印 速 度 与 密 度 参照下述“打印速度与密度”。 

送    纸    速    度 20 英寸/秒 

一 行 最 大打 印 宽度  13.6 英寸（2,448 点） 

行                距 1/8、1/6、n/180（n＝1～255）英寸 

汉   字 英文及数字字母 文    字    构    成 

（ 横 向 × 纵 向 ） 24（横向）×24（纵向）点 13（横向）×18（纵向）点 

最 大 打 印 宽 度  90 字/行 136 字/行 

复    写    能    力 5 张（包括 1张原稿） 

形      状 两端有链轮孔（折页连续纸） 

连      量 55～110kg 

打 印 纸 

尺      寸 

横向：88.9～406.4mm（3.5～15 英寸） 

纵向：101.6～304.8mm（4～12 英寸） 

折页：203.2～304.8mm（8～12 英寸） 

色                 带 环形循环色带 

外    形    尺     寸 

高度：约 1000mm 

宽度：约 680mm 

深度：约 700mm 

重                 量 KD680MS：85kg   

  

 印刷速度与密度 

打印模式 

（操作面板表示） 

菜单选择 

（HIGH SPEED DRAFT）

打印速度 

[行/分] 

打印密度 

（横×纵） 

[点/英寸] 

SPEED UP 685±３％ 90×90 超高速 

（High Speed Draft） NORMAL 635±３％ 90×90 

高速 

（High Speed） 

--- 

 

485±３％  90×120 

普通 

（Normal） 
--- 

360±３％  120×120 

仿信函 

（Near Letter Quality） 
--- 

330±３％  90×180 

信函 

（Letter Quality） 
--- 

165±３％  180×180 

 

注 1）打印速度和密度取决于字符类型、字符数、环境温度等使用条件。 
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